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Premiere fur TM 26 in Hamburg j

Das Bauunternehmen Joachim Tiesler Hoch- und
Tiefbau GmbH und Co. KG erneuerte eine Hoch-
wasserschutzwand im Hamburger Hafen.

Die Traditionsfirma ist vor allem im Norddeutschen
Raum tatig und feierte 2022 ihr 75-jdhriges Grin-
dungsjubilaum. Hafen- und Wasserbau gehoren zu
den Kernkompetenzen des Unternehmens. Um flr
diese Aufgaben bestens geriistet zu sein, investierte
Tiesler dieses Jahr in eine neue ABI Maschine und
erwarb den Teleskopmakler MOBILRAM TM 26. Die
erste TM 26 wurde auf der bauma 2022 vorgestellt
und ging im Anschluss in die USA. Die Premiere in
Deutschland feierte die TM 26 in Hamburg, wo sie
Ubergeben wurde und auch direkt in den Einsatz
ging. Das MOBILRAM-System verflgt Uber einen
Verfahrweg von 26,2 m und ist somit zur Zeit der
grofite Teleskopmakler auf dem Markt.

Die Erneuerung der Hochwasserschutzwand im
sidlichen Teil des Petroleumhafens gehdrt zum
GrolBprojekt der Westerweiterung des Hamburger
Hafens. Tiesler setzte fir den Einbau von gesamt
1300 t Stahlprofilen die TM 26 mit einem Verstellvi-
brator MRZV 30VV ein. Fir die Spundwand wurden
AZ-Profile: AZ13-700, AZ26 und AZ42-700 in Langen

Christian Heck, M. Eng.,
Bauleiter bei Joachim Tiesler:

»,Unsere Bauvorhaben werden technisch immer
anspruchsvoller. Mittlerweile kommt es immer
wieder vor, dass wir Spundwandprofile von mehr
als 22 m Lange einbauen missen, was unsere bis-
herigen Gerate an ihre Leistungsgrenzen bringt.
Um auf solche Bausituationen weiterhin flexibel
reagieren zu kdnnen, haben wir uns fiir die Neu-
anschaffung der TM 26 entschieden. Damit sind
wir flr die Zukunft gut geristet. Es ist vielmehr
ein Alleinstellungsmerkmal, mit dem wir uns von
anderen Unternehmen abheben kénnen.”

zwischen 8,90 und 19,20 m verwendet. Die Gesamt-
lange der installierten Wand betragt 540 m.

Im weiteren Verlauf wurde eine Kombiwand er-
stellt. Diese besteht aus Tragbohlen HZ1080 MC mit
einer Lange von 19,80 m und Fullbohlen AZ26 mit
19,20 m. Als Verbindung fir die Fillbohle wurde ein
Schlossprofil eingesetzt. Die Kombiwand wurde noch

Bild: Ankunft ABI MOBILRAM TM 26 im Hamburger Hafen

www.abi-group.com
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Projekt: Hochwasserschutzwand im Petro-
leum Hafen in Hamburg

Bauunternehmen: Joachim Tiesler GmbH und Co.
KG aus Elsfleth

Maschinentechnik:
ABI MOBILRAM TM 26 mit Vibrator MRZV 30VV

Verfahren:
Herstellung einer Spundwand und einer Kombiwand

Herausforderung:
schwere, lange Stahlprofile und Logistik

zusatzlich mit Ankern gesichert und im Anschluss an die
Rammarbeiten eine Hochwasserschutz-Stahlbetonwand
bis zu einer Héhe von 4,80 m aufgesetzt, dabei wurden
ca. 130 m® Beton verarbeitet. Die Geologie war typisch
fir den Wasserbau und bestand vorwiegend aus Kies,
Sand und Aufschittung.

Die Premiere war erfolgreich, die neue TM 26 bewies
ihre Starken vor allem beim Einbringen der Kombiwand.
Der Rammfortschritt Gbertraf die Erwartungen und die
Arbeiten konnten termingerecht abgeschlossen werden.

Bilder: ABI MOBILRAM TM 26 mit Vibrator MRZV 30VV im Hamburger Hafen
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Mit der TM 14/17 SL standig unterwegs

Zwei Baustellen - eine Maschine, die Firma Himmerle GmbH & Co. KG aus Oggelshausen ist mit ihrer TM
14/17 SL mit eigenem Tieflader viel unterwegs.

Bilder: ABI MOBILRAM TM 14/17 SL wdhrend der Rammarbeiten auf der Baustelle in Inzigkofen-Vilsingen (oben)
Verladung der Maschine fiir den Transport auf die ndchste Baustelle (unten)

Das Bauunternehmen Hammerle realisierte mit ihrer
Maschine zwei verschiedene Bauprojekte — eins in
Inzigkofen-Vilsingen und das néachste in Viernheim. Das
haufige Umsetzen der Maschine zwischen kleineren
Rammbaustellen gehort fir Hdmmerle zum Tagesge-
schaft.

In Inzigkofen-Vilsingen waren die Vorbereitungen fur
ein Pumpwerk im Gange. Dies erforderte den Bau einer
geschlossenen, wasserdichten Baugrube, die mit einer
Spundwand von 280 m? gesichert wurde. Zum Einsatz
kamen U-Profile PU12 in Langen zwischen 7 und 8
Metern, die problemlos mit dem Vibrator MRZV 25VV
in die bindige und grobkornige Auffillung und den dar-

www.abi-group.com
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Dipl.-Ing. (FH) Stefan Kopp, Kalkulation /
Bauleitung Spezialtiefbau bei Hammerle
GmbH & Co. KG:

,Nur dadurch, dass wir die Ramme mit eigenem
Tieflader und Begleitfahrzeug umsetzen, kénnen
wir die hdufigen Umsetzvorgange wirtschaftlich
und nahezu ohne Stillstande realisieren.”

unterliegenden Mordanensand und steifen bis halbfesten
Schluff eingebracht wurden. Die Arbeiten begannen
an einem Montag um 13 Uhr und wurden bereits am
nachsten Tag um 10:00 Uhr fertig gestellt. Schon am
Dienstag wurde die Maschine flr den Weitertransport
nach Viernheim vorbereitet.

In dem 240 km entfernten Viernheim sollte eine tem-
porare Boschungssicherung flir den Neubau einer Fahr-
radstralRe installiert werden. Die neue Fahrradstrafie soll
in der Zukunft die beiden Ortschaften Viernheim und
Huttenfeld entlang der L311 verbinden und Umwege
Uber nahegelegene Wald- und Feldwege vermeiden.
Fir die spatere Schwergewichtsmauer wurde zur Ab-
fangung der Boschung eine Spundwand aus U-Profilen
PU12 in Langen zwischen 5 und 6 Metern errichtet. In
nur vier Tagen installierte Himmerle 1500 m? Spund-
wand in den feinsandigen Boden.

Gute Logistik ist fir kleine und oft wechselnde Baustel-
len das A und O. Die TM 14/17 SL wird teilweise 2- bis
3-mal die Woche umgesetzt. Fir die Transporte ist
Hammerle mit einem eigenen Tieflader sowie eigenem
Begleitfahrzeug BF3 bestens gerlstet. Die Maschine
wird entweder voll ballastiert zusammen mit abge-
bautem Vibrator bei einem Gesamtzuggewicht von 86t
oder ohne Vibrator und ohne Gegengewicht mit einem
Gesamtzuggewicht von 70 t transportiert. Fir die bei-
den Baustellen erfolgten die Transporte voll ballastiert.
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Bilder: ABI MOBILRAM TM 14/17 SL mit Vibrator MRZV 25VV
wdhrend der Rammarbeiten auf der Baustelle in Viernheim
(oben und unten)

Mit der TM 14/17 SL ersetzte Himmerle seine altere
Maschine: eine TM 13/16 SL. Der Modellwechsel
brachte erhebliche Vorteile mit sich. Gemald den Erfah-
rungen des Geratefahrers kann dank des installierten
Efficiency Drive eine geschatzte Kraftstoffeinsparung
von beeindruckenden bis zu 30% auf den Baustellen
erzielt werden. Zuséatzlich ist die neue Maschine mit
Docking-System ausgestattet, so dass der Ristvorgang
vor Ort sowie der Wechsel zwischen verschiedenen
Arbeitsgeraten viel schneller und sicherer durchgefihrt
werden kann.

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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RH 38 an der Stelze in Leverkusen J

Das Spezialtiefbauunternehmen MAST Grundbau GmbH installierte im Kellybohrverfahren Griindungspfahle

am Autobahnkreuz Leverkusen-West.

Der Ausbau von Al und A3 in Leverkusen ist eine der
grofSten und herausforderndsten Baumalnahmen
Nordrhein-Westfalens fir die nachsten Jahrzehnte.
Der Abschnitt der A1 vom Autobahnkreuz Leverku-
sen-West bis kurz vor das Autobahnkreuz Leverkusen
ist auf einer Lange von ca. 900 m auf Pfahlen gebaut
und wird auch Stelze genannt.

Das stark frequentierte Autobahnkreuz wird aufgrund
von Schdden saniert und auch die Bricke Gber den
Rhein neu gebaut. Zwischen dem Zubringer von der
Autobahn A59 zur A1 und der A1l selbst befand sich
der erste Einsatzort fur die DELMAG Drehbohranlage
RH 38 der Firma Mast.

Die Maschine bohrte sich im Kellybohrverfahren
durch den Rheinterrassenkies, sandigen Schluff bis

www.abi-group.com

in den tiefer liegenden Tonboden. Die Pfahle mit
einer Neigung von 10 Grad und einem Durchmesser
von 1180 mm wurden vollverrohrt bis auf eine Tiefe
von 34 m abgeteuft. Die Baustelle befand sich nur
einige hundert Meter vom Rheinufer entfernt und
daher wurde die Verrohrung Uberwiegend mit einem
Bohreimer ausgebohrt.

Die neue RH 38 war eine optimale Besetzung fir die
geneigten Grindungspfahle, mit ihrer Bohrleistung
Uberzeugte sie die gesamte Bohrmannschaft.

Bilder: DELMAG RH 38 auf der Baustelle am Autobahnkreuz in
Leverkusen-West beim Kellybohren (unten und rechts)
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Projekt: Grindungsarbeiten
am Autobahnkreuz
Leverkusen-West

Bauunternehmen: MAST Grund-
bau GmbH aus Langenfeld

Maschinentechnik:
DELMAG Drehbohranlage RH 38

Verfahren:
— Kellybohren- vollverrohrt

Geologie:

_ Rheinterrassenkies, sandiger
 Schluff- bis Tonboden in tieferen

N Schichten
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Fehmarnbelt-Tunnel — ein Projekt der Superlative

Das Unternehmen Per Aarsleff A/S installiert Spundwande auf der dinischen Seite des GroBprojekts

in Redbyhavn.

Fur den Bau des Tunnels unter dem Fehmarnbelt
zwischen Danemark und Deutschland ist eine
umfangreiche Infrastruktur aufgebaut worden,
da die insgesamt 89 Tunnelelemente vor Ort her-
gestellt werden. Allein die Betonfabrik und der
dazugehorige Arbeitshafen haben eine Flache von
150 Hektar. Dazu kam eine Wohnanlage mit Uber
1300 Wohneinheiten fir die Baustellenbeschaf-
tigten. Die Firma Per Aarsleff ist ein Mitglied des
Baukonsortiums Femern Link Contractors (FLC),
zustandig fir den Bau des 18 km langen Tunnels,
der Portale auf beiden Seiten sowie der Fabrik und
Wohnanlage.

= _.--Jj;‘r:‘j'.' =3
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Baustelle Fehmarnbelt-Tunnel

www.abi-group.com

Bild: ABI MOBILRAM TM 17 mit Vibrator MRZV 25VV und Kombiklemmzange MZK 1500 wdhrend der Rammarbeiten auf der

Zum Einbringen von Spundwanden im Bereich der
Betonfabrikbaustelle setzte Per Aarsleff mehrere
ABI Maschinen ein. Eine TM 11/14 SL, eine TM 17
und eine TM 22, wobei die Neueste im Maschi-
nenpark, die TM 22, den groften Teil der Arbeiten
verrichtete. Um die Stabilitdt der Deiche zwischen
den einzelnen Docks zu gewahrleisten, wurden in
schwierigem Baugrund etwa 14000 m? Spundwan-
de als Durchstromungssicherung eingebaut.

Um einen schnellstmoglichen Baufortschritt zu ge-
wdhrleisten, wurden Profile vom Typ AZ25-800 ein-
gesetzt. Fir den Einbau der sehr breiten Profile bei
teilweise widerspenstigem Untergrund wurde an

-
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den Verstellvibrator MRZV 30VV die Doppelklemm-
zange MZK 1500 angebaut. Uber die Gesamtstrecke
von ca. 2,4 km variierten die Bodenverhaltnisse zwi-
schen marinen Sanden und Geschiebemergel mit
einer Scherfestigkeit zwischen 300 und 500 kN/m?.

Mit dieser Kombination wurde ein sehr schneller
Baufortschritt erreicht, nicht zuletzt dank einiger
optionaler Anpassungen an der Maschine, die
schon in der Bestellphase in Zusammenarbeit
zwischen Geratefahrern, den Technikern von Per
Aarsleff und der Firma ABI geplant und eingebaut
wurden.

Eine weitere Mallnahme war die Sicherung der
kinftigen Docktore. Trotz des sehr harten Ge-
schiebemergels mit einer Scherfestigkeit zwischen
700 und 1.400 kN/m?, der sich ungefahr in einer
Tiefe von 8 Metern unter NN befindet, konnten
mit dem MRZV 30VV Vibrator und der TM 22 die
Spundwandprofile vom Typ AZ24-700 mit Langen
zwischen 5 und 6 m in die Sohle der spéateren
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Christoph Valentin Olsen, Technischer
Manager bei Per Aarsleff A/S:

,Logistisch eine sehr komplexe Baustelle mit
einem sehr strammen Zeitplan, gepaart mit vielen
Akteuren in den gleichen Arbeitsbereichen. Das
erforderte haufiges Umrlsten und Versetzen der
Maschine zwischen den einzelnen Bauabschnitten.
Hier waren die sehr kurzen Ristzeiten der TM 22
ein enormer Vorteil.”

Docktore erfolgreich eingebracht werden. Bei
diesem Spundwandverlauf mussten die Profile an
bereits bestehende Spundwandkonstruktionen
angeschlossen und aullerdem noch mit einigen
Eckkonstruktionen ausgefihrt werden. In den
beengten Platzverhaltnissen war vor allem die
Maklerschwenkfunktion von sehr grollem Vorteil.

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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Projekt: Fehmarnbelt-Tunnel in Rgdbyhavn

Bauunternehmen: Per Aarsleff A/S, Danemark

Maschinentechnik:

ABI MOBILRAM TM 11/14 SL mit Vibrator MRZV 17VV
ABI MOBILRAM TM 17 mit Vibrator MRZV 25VV

ABI MOBILRAM TM 22 mit Vibrator MRZV 30VV
Kombiklemmzange MZK 1500

Verfahren:
Vibrierendes Rammen zur Herstellung von Spundwan-
den

Herausforderung:
Geologie, Spundwandverlauf und Logistik

MOBILRAM
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Bild: ABI MOBILRAM TM 22 mit Vibrator MRZV 30VV wdhrend der Rammarbeiten auf der Baustelle Fehmarnbelt-Tunnel

www.abi-group.com
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(ABI Equipment Ltd auf Expansionskurs

Unser Tochterunternehmen ABI Equipment
Limited in GroBbritannien verzeichnet ein
nennenswertes Wachstum. Sie unterstiitzten
in diesem Jahr ihre Kunden bei vielen heraus-
ragenden Bauprojekten.

Der stetig wachsende Mietpark spielte bereits
eine bedeutende Rolle in Projekten zur Infra-
strukturerweiterung, darunter Autobahnen,
Gleisarbeiten sowie Kraftwerks- und Hochwas-
serschutzanlagen.

Anfang 2023 wurde der Mietpark von ABI Equip-
ment um zwei weitere DELMAG Drehbohranla-
gen, eine RH 38 und eine RH 44 erweitert, die
seit ihrer Ankunft an dem groRRen britischen
Hochgeschwindigkeitsprojekt gearbeitet haben.

Die neue DELMAG RH 38 hat einen nach hinten
umlegbaren Makler mit klappbarem Maklero-
berteil zur Verringerung der Transportlange. Die
Ristzeiten sind auRergewohnlich schnell und
effizient, die Anbauzeit von dem leistungsstarken
und leisen Kellybohrantrieb werden durch das ABI
Docking-System signifikant verkirzt. Die DELMAG
RH 44 ist ein wahres Kraftpaket mit einem 563 kW

starken Motor der EU-Stufe V und einem Kellybohrantrieb
BT 440, der ein Drehmoment von 440 kNm liefert.

Bemerkenswert ist die Vielfalt der Anwendungen, welche
mit den Maschinen und Produkten der ABI Gruppe in
GrolRbritannien durchgefihrt wurden. Lesen Sie mehr Uber
die durchgefihrten Projekte.

Bilder: Mietparkmaschinen von ABI Equipment Ltd in Northhamp-
ton (oben), DELMAG Drehbohranlage RH 44 mit Kellybohrantrieb
und Laufsteg nach der Ankunft in Grofsbritannien (links)

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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Installation von Kunststoffspundwanden

Das Unternehmen RJ MclLeod Contractors Ltd kann
gleich zwei Baustellen mit speziellen Spundwéanden
in den schottischen Highlands prasentieren. Mit der
ABITM 14/17 VSL wurden Kunststoffspundwande fur
die Hafenerweiterung in Fort William und mit der TM
13 fur eine Hochwasserschutzmalinahme in Coal und
Lochyside installiert.

Diese Spundwéande werden aus recyceltem PVC herge-
stellt und bieten verschiedene Vorteile bei bestimmten
Einsatzsituationen. Durch den rostfreien Werkstoff
gewahrleisten sie eine gute Haltbarkeit, insbesondere
auf Baustellen mit Wasserkontakt. Hochwasserschutz,
Ufersicherung und andere maritime Bauten sind nur
einige Beispiele fur die vielfaltigen Einsatzmoglich-
keiten. Der Einsatz von PVC-Spundwanden geht jedoch
Uber ihre Widerstandsfahigkeit hinaus. Das geringere
Gewicht der Spundwande fihrt zu reduzierten Trans-
portkosten und somit zu einem insgesamt verminder-
ten CO2-FuBabdruck.

Auf der Baustelle des ersten Bauprojekts mit der ABI
TM 14/17 VSL installierte RJ MclLeod die 4 m langen
Kunststoffspundwande mit Hilfe einer Stahllanze.
Diese schitzte die Kunststoffdielen wahren des Ein-
bringens in den Boden. Um den Widerstand zu mini-
mieren und den Prozess zu vereinfachen, wurde vor
der Installation der Spunddielen zunachst vorgebohrt.
Die insgesamt 1000 m lange Spundwand wurde dann
mit einer Tagesleistung von ungefahr 23 laufenden
Metern pro Tag fertiggestellt. Die Maschinenkombi-
nation mit Efficiency Drive trug dazu bei, Abgas- und
Larmemissionen erheblich zu reduzieren und somit die
wunderschone umliegende Umgebung zu schitzen.

Nach dem erfolgreichen Abschluss des ersten Bauvor-
habens entschied sich RJ MclLeod fir den Einsatz des
kompakteren ABI MOBILRAM TM 13 von ABI Equip-
ment flr das zweite Projekt auf engerem Raum. Die
2020 Meter lange Spundwand wurde aus Dielen mit
unterschiedlichen Langen von 2,5 m bis 4 m erstellt.
Der Boden bestand hauptsachlich aus Sand und Kies
und wies einige Hindernisse auf, die es schwierig
machten, die Kunststoffdielen ohne Beschadigung
einzubringen. Wie beim ersten Bauprojekt wurde
auch hier zundchst vorgebohrt und eine Stahllanze
zum Schutz der PVC-Dielen verwendet. Die TM 13
erwies sich als eine hervorragende Maschine fir diese
Arbeiten.

www.abi-group.com

Bilder: fertiger Hochwasserschutzwall in Coal & Lochyside
(oben), eingebrachte Kunststoffspundwand (unten)

Die Hochwasserschutzarbeiten wurden vom Highland
Council nach den Uberschwemmungen im Jahr 2005 in
Auftrag gegeben, bei denen 20 Hauser und das ortliche
Abwassersystem beschadigt wurden. Das Hochwasser
von 2005 wurde durch eine groRe Flutwelle im Loch
Linnhe verursacht.
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Stephen Moore, Tiefbauingenieur
bei RJ McLeod (Contractors) Ltd:

,Wir waren duflerst zufrieden mit der Art und
Weise, wie sowohl das MOBILRAM TM 14/17 VSL

als auch die TM 13 den Einbau der Kunststoff-
spundwande bewaltigten. Die Verwendung von
Kunststoffspundwanden war eine Neuheit, bei der
wir bei beiden Projekten sehr viel Gber die Hand-
habung der Spundwdnde gelernt haben. Das Team
von ABI hat uns wahrend der gesamten Projekte
hervorragend unterstitzt, und wir sind dankbar

z fUr das Fachwissen und die Kenntnisse, die sie uns
_ vermitteln konnten.”

EQUIPMENT
LIMITED v

M3

0

Bild: ABI MOBILRAM TM 13 beim Einbringen von Kunststoffdielen bei dem Hochwasserschutzprojekt Caol & Lochyside

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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Hochwasserschutz in Avonmouth an der Miindung des Flusses Severn

BAM Nuttall Limited setzte beim Hoch-
wasserschutzprojekt entlang der Min-
dung des Flusses Severn nahe Bristol
im Sidwesten Englands auf effiziente
Rammarbeiten mit dem ABI MOBILRAM
TM 20, ausgestattet mit dem Vibrator
MRZV 36VV.

Die Kombination aus Leistung, Nutzlan-
ge, Reichweite, VV-Technologie sowie
die Gesamteffizienz und die geringen
Emissionen des Motors mit EU Stufe V
und des Efficiency Drives machten die
Maschine zu einer Gberzeugenden Wahl
fur dieses wichtige Projekt. Die Kraft-
stoffeffizienz war bei diesem Projekt mit
hoher Produktionsrate auRergewohnlich
gut, da die Maschine nur alle vier bis funf
Tage aufgetankt werden musste.

Die Doppelspunddielen AZ36-700
wurden in Langen bis zu 14,5 Metern
verwendet. Die Bodenverhéltnisse um-
fassten Schlammgestein, Sandstein und
eine Mischung aus Kalkstein, Schieferton
und Lehm. Die VV-Technologie mit varia-
blem statischen Moment und variablem

Bilder: ABI MOBILRAM TM 20 mit Vibrator
MRZV 36VV auf der Baustelle in Avonmouth
beim Einbringen der Z-Profile (links und unten)

www.abi-group.com
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Adrian MacDonald Betriebsleiter =
bei BAM Nuttall:

,Das Team von ABI hat uns bei diesem

Projekt sehr unterstitzt. Wir fanden,

dass die neue TM 20 eine sehr leistungs- :
starke, aber trotzdem prazise Maschine : \ ,
mit unglaublicher Kraftstoffeffizienz ist. ' .

Wir haben ausgezeichnete Fortschritte
bei unseren Rammarbeiten gemacht.
Wir waren auch von der Leistung des
Vibrators MRZV 36VV beeindruckt, ins-
besondere von der Moglichkeit, sowohl
die Amplitude als auch die Drehzahl
wahrend der Rammarbeiten zu vari-
ieren. Dies hat uns geholfen, kritische
Grenzwerte flir Bodenschwingungen in
Schlisselbereichen einzuhalten und die
Schwingungseigenschaften optimal an
die sich andernden Bodenverhaltnisse
anzupassen.

Bild: DELMAG Drehbohranlage RH 28 bei der Beseitigung von Rammbhin-
dernissen auf der Baustelle in Avonmouth

Das Projekt war nicht ohne Heraus- = hydraulischen Schluckvolumen erwiesen sich als sehr vorteilhaft

forderungen. Der Bodenabschnitt mit = fur die vielfiltigen und stdndig wechselnden Bodenverhiltnisse.

versteckten Hindernissen verlangte von

uns ein gutes Gespiir. Die DELMAG RH ~ Die Rammarbeiten wurden mit Vibrationssensoren an wichtigen

28 war der Aufgabe, diese zu beseitigen, umliegenden Bauwerken durchgehend Uberwacht. Durch die

mehr als gewachsen.” Moglichkeit die Vibratorparameter wahrend des Rammprozesses
anzupassen, konnten alle Vorgaben hinsichtlich der Erschitte-
rungen eingehalten werden.
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Wahrend der Rammarbeiten stiel§ das Team auf Bo-
denhindernisse, die das Einbringen der Spundwande
stoppten. Fir die Beseitigung der Hindernisse wurde
entschieden, eine weitere Maschine von ABI Equip-
ment anzumieten. Die DELMAG RH 28 wurde fir
Kernbohrungen entlang einer ca. 500 Meter langen
Strecke eingesetzt. Flr eine genaue Positionierung
des Bohrwerkzeugs sorgte ein Fihrungsrahmen auf

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023

Bodenhohe. Im Boden befanden sich Stahlbetonteile
in Tiefen zwischen 8 und 10 Metern. Nach den Boh-
rungen konnte die TM 20 auf die Baustelle zurtickkeh-
ren und die Rammarbeiten vollenden. Es war ein scho-
nes Beispiel flr das eindrucksvolle Zusammenspiel
von moderner Technologie und hohen Kraften bei der
Bewadltigung herausfordernder Bodenbedingungen.

Kernbohrarbeiten mit DELMAG RH 34 in Cambridge

Dawson-WAM setzte auf einer Baustelle in Cam-
bridge, East Anglia flr die Beseitigung von armierten
Betonpfahlen sowie den Einbau von Entwasserungs-
schachten eine DELMAG RH 34 ein. Die Bohrarbeiten
fanden in unmittelbarer Nahe zur sensiblen Bebauung,
an einem belebten Standort im historischen Stadt-
zentrum von Cambridge statt, der auch von groflem
archaologischen Interesse ist.

www.abi-group.com

Die Entfernung der Pfahle sowie die Entwasserungs-
schachte waren notwendig, um spater Fundamente
flr eine 3-stockige Tiefgarage und ein Hotel erstellen
zu kdnnen. Fir die Herstellung einer Gberschnittenen
Bohrpfahlwand in den harten Bodenbedingungen
nutzte Dawson-WAM ihre eigenen Maschinen.
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DELMAG Drehbohranlage RH 34 - die erste WahI fiir maritime Projekte

Bild: DELMAG Drehbohranlage RH 34 mit Kellystangenfiihrung auf einer Hubplatt-

form im Hafen von Liverpool

ABI Equipment Ltd hat sich zu einem
kompetenten und zuverldssigen Part-
ner fir maritime Grindungsarbeiten
entwickelt. Solche Projekte erfordern
oft eine Maschine mit groRerer
Reichweite und mehr Freiraum vor
dem Maékler, da sie oft von einer
Hubplattform aus arbeiten mussen.
Aufgrund ihrer hervorragenden Ei-
genschaften wie hohe Leistung und
Drehmoment, grofRe Reichweite,
sehr gute Standsicherheit und Zuver-
lassigkeit ist die DELMAG RH 34 die
Maschine der Wahl fur diese Art von
Arbeiten. In vielen Fallen wurde die
Drehbohranlage mit einer Bohrachs-
erweiterung ausgestattet, die auch
im Mietpark von ABI UK erhaltlich ist.

Das Bauunternehmen Wedo Marine
setzte die DELMAG Drehbohranlage
RH 34 fiir die Installation von grofSen
Betonpfahlen mit einem @ 2400
mm im neuen Fahrhafenterminal
von Liverpool ein. Das neue Terminal
wird fUr Fahren genutzt, die zwischen
Liverpool und der Isle of Man ver-
kehren.

Die DELMAG RH 34 wurde ebenfalls
von BAM Nuttall auf der Baustelle
in Pembroke Dock eingesetzt. Das
Projekt umfasste die Modernisierung
von SchlUsselelementen der Hafen-
infrastruktur sowie den Bau einer
neuen Bootsrampe und Pontons
als Zugang zu dem neuen schwim-
menden Offshore-Windpark, der in
der Keltischen See geplant ist.

Die Arbeiten wurden bei beiden
Vorhaben von einer Hubplattform
ausgefihrt. Deswegen wurde die RH
34 flir mehr Reichweite und Freiraum
vor dem Makler mit einer Bohrachs-
erweiterung ausgestattet.

Adrian MacDonald
Betriebsleiter
bei BAM Nuttall:

,Die Arbeit im Meer ist ange-
sichts der Tlcken des britischen
Wetters und der Gezeiten immer
eine Herausforderung, aber die
Drehbohranlage mit dem ABI-
Bediener am Steuer hat tadellose
Arbeit geleistet. Die Bohrbedin-
gungen waren schwierig, da der
Kalkstein stellenweise UCS-Werte
von Uber 120 MPa aufwies. Mit
der Kombination aus unserem
temporaren Bauwerk, der ro-
busten und leistungsstarken
DELMAG RH 34 sowie dem von
ABI Equipment bereitgestellten
Werkzeugpaket konnten wir je-
doch jeden einzelnen Pfahl exakt
in die erforderliche Tiefe inner-
halb der zuldssigen Toleranzen
installieren.”

i

Bild: DELMAG Drehbohranlage RH 34 auf einer Hubplattform in Pembroke Dock
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Schnelle Bodenverdichtung mit TM 13/16 SL und Dieselbar

Die ABI MOBILRAMSs sind auRRergewohnlich vielseitige
Maschinen. Fir viele Kunden in Grofsbritannien ist ein
MOBILRAM die erste Wahl fir Spundwandarbeiten,
aber das ist nicht alles. In Kombination mit einem DEL-
MAG Dieselbar kbnnen sie zum Beispiel flr die schnelle
Schlagverdichtung eingesetzt werden. Daflir wird an das
MOBILRAM ein DELMAG 19-52 Dieselbar angebaut, der
flr schlagende Verfahren konzipiert, extrem robust und
einfach zu bedienen ist. Fir die schnelle Schlagverdich-
tung entwickelte ABI Equipment einen Verdichtungsfuld
mit einem Durchmesser von 1500 mm. Dieser wurde
in der jingsten Vergangenheit bei zahlreichen Boden-
verdichtungsprojekten in GroRRbritannien erfolgreich
eingesetzt.

Bild: ABI MOBILRAM TM 13/16 SL mit DELMAG Dieselbdr
D19-52 und Verdichtungsfuf

Die schnelle Schlagverdichtung (Rapid Impact Compac-
tion, RIC) ist ein Verfahren zur Bodenverbesserung, das
auf sanierten oder nicht tragfahigen Boden eingesetzt
wird. Dabei wird eine Reihe kontrollierter dynamischer
Schlage in einem regelmaligen Raster Uber das Geldnde
ausgefuhrt, um den Boden zu verdichten. Die Schlage er-
folgen aus geringer Hohe und mit hoher Geschwindigkeit
fur eine maximale Wirkung. Der Verdichtungsful® dringt
in der Regel 300/400 mm tief in den Boden ein und es
entstehen verdichtete Vertiefungen im Boden.

www.abi-group.com

ZTL Contracting setzte ein ABI MOBILRAM TM13/16 SL
ein, umin der ersten Halfte des Jahres 2023 Verdichtungs-
arbeiten auf einer Baustelle in Knottingley auszufihren.
Dabei wurde bestatigt, dass die Maschinenkombination
eine ideale Wahl fir die Aufgabe war. Sie erreichte oder
Ubertraf sogar die geforderten Verdichtungswerte. Au-
Rerdem erwies sich die Maschine als dufSerst produktiv,
effizient und wendig, da mehrere Verdichtungsstellen
von einem Standplatz aus erreicht werden konnten. Auf
der Baustelle mussten 8000 einzelne Verdichtungen ge-
formt werden, und die TM 13/16 SL mit D19 schaffte im
Durchschnitt etwa 180 Stlick pro Tag.

Wayne Morris, kaufmannischer Leiter bei
ZTL Contracting:

,Der Einsatz des ABI MOBILRAM TM 13/16 SL bei
unserem jlngsten Projekt in Knottingley war fur uns
ein echter Wendepunkt. Die auRergewohnliche Lei-
stung der Maschine, gepaart mit der Zuverlassigkeit
des DELMAG 19-52 Dieselhammers, ermoglichte es
uns, die geforderten Verdichtungsgrade muhelos zu
erreichen und zu Gbertreffen. ABI Equipment Ltd. hat
durchgehend einen erstklassigen Service geboten.”
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(TM 20 LR am St. Louis River

Northland Constructors of Duluth, Inc. setzt bei Spundwandarbeiten am St. Louis River auf die Prazision
und groRe Reichweite des ABI MOBILRAM-Systems TM 20 LR (Long Reach).

Northland ist seit Gber 50 Jahren vor allem in den
Bundesstaaten Minnesota und Wisconsin tatig. Im
Laufe der Jahre entwickelte sich das Unternehmen zu
einem Team mit Gber 200 engagierten Mitarbeitern,
die sich fiir den Aufbau starker und besser vernetzter
Gemeinden in der Region einsetzen.

Flr einen Auftrag zur Verlegung eines Umschlag-
platzes des Unternehmens C. Reiss hat Northland
beim ABI Vertriebs- und Servicepartner Hammer &
Steel eine TM 20 LR angemietet. Derzeit betreibt
C. Reiss einen Umschlagplatz auf der Duluth-Seite
des St. Louis River. Aufgrund steigender Wasser-
stande, die zu jahrlichen Uberschwemmungen an
der derzeitigen Anlage fihren, bemiht sich das
Unternehmen um eine Verlagerung nach Superior
an ein bestehendes Dock. Das rund 22 Millionen

Dollar teure Projekt umfasst die Reparatur und den
Austausch von 770 laufenden Metern Kaimauer
sowie die Planierung von Flachen, ein neues War-
tungsgebaude usw. An insgesamt vier Docks schlagt

Charlie Bell, Projekt Ingenieur
bei Northland:

,Wir waren sehr erfreut, diese Arbeiten ohne Ver-
wendung einer Schablone durchfiihren zu kénnen
und sind begeistert, dass wir unsere Produkti-
onsrate verdoppeln konnten. Insgesamt ist diese
Maschine sicherer, erfordert weniger Arbeitskrafte
und ermoglicht es uns, die Arbeiten in kirzerer
Zeit auszufihren.”

MOBILRAM
TM 20LR
#1240

Bild: ABI MOBILRAM TM 20 LR mit Vibrator MRZV 30VV am St. Louis River, USA
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C. Reis jahrlich zwei Millionen Tonnen Schittgut
um, darunter Kohle, Kalkstein, Petrolkoks und Salz.
Von diesen zwei Millionen Tonnen werden 650.000
Tonnen von Duluth aus verschifft.

Das Team von Northland installierte mit der TM 20 LR
eine 770 m lange Spundwand aus NZ-22 Profilen mit
einer Lange von knapp 16 m. Fir eine hdhere Le-
bensdauer sind die oberen 5 m der Profiloberflache
mit einer speziellen Farbe behandelt. Bei der Ma-
schinenauswahl war wichtig, dass die Rammarbeiten
ohne eine Schablone ausgefiihrt werden konnten.
Die TM 20 LR bietet eine genaue Positionierung
und Steuerung des Maklers bei deutlich erhdhter
Reichweite. Dadurch kann die Maschine mit einem
sicheren Abstand zur Rammachse stabil verfahren
werden. Die Spundwand konnte mit Hilfe eines Lasers
und einer Richtschnur eingemessen und installiert
werden, wodurch der Zeitaufwand und die Kosten
des Projekts reduziert werden konnten.

www.abi-group.com
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Trey Drougas, Maschinenfahrer Northland:

,Die ABI TM 20 LR ist eine sehr technische Ma-
schine mit vielen groRartigen Funktionen und
Moglichkeiten im Gegensatz zur herkdmmlichen
Installation von Spundwanden. Die automatische
Maklerausrichung ist eine groRartige Funktion fir
den Bediener und die Mannschaft.”

Der Bauleiter von Northland Constructors Don Renne
hat die hervorragende Zusammenarbeit mit Todd
Maxa von Hammer & Steel hervorgehoben, welcher
mit der TM 20 LR die perfekte Wahl fir dieses Projekt
getroffen hatte.

Bilder: ABI MOBILRAM TM 20 LR mit einer Sonderfolierung auf
der rechten Seite (unten)
Spundwandarbeiten an der Kaimauer in Duluth (rechts)

= e
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Projekt: Verlegung eines Umschlagplatzes
am St. Louis River, USA

HTDL e e

B Lol

Bauunternehmen: NORTHLAND CONSTRUCTORS OF
DULUTH, INC.

Maschinentechnik:
ABI MOBILRAM TM 20 LR mit Vibrator MRZV 30VV

LR R [

Verfahren:
Vibrierendes Rammen zur Herstellung einer Spundwand

Herausforderung:
Wasserbaustelle, exakter Spundwandverlauf

- 1 o

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023



22

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023

ABlI MOBILRAM TM 13 in Miinchen

Das Unternehmen Osterried Tiefbau und Abbruch GmbH aus Freienried fiihrte Spezialtiefbauarbeiten auf
der Baustelle der MTU Aero Engine AG fiir den Neubau eines Entwicklungszentrums durch.

Auf der Baustelle in Minchen-
Allach wurde Osterried mit der
Ausfihrung verschiedener Spe-
zialtiefbauarbeiten, wie z. B. die
Herstellung von wasserdichten
Spundwandkasten, Brunnenboh-
rungen und Verdichtungsarbeiten
beauftragt.

Das Baustellenniveau befand sich
ca. einen Meter unter dem Grund-
wasserspiegel. Als Wasserhaltungs-
maflnahme installierte Osterried

&

www.abi-group.com

13 Brunnen mit einer Kapazitat von
insgesamt bis zu 180 I/s. Fir den
ersten Schritt wurde das ABlI MO-
BILRAM mit dem Vibrator MRZV
16VV ausgestattet und ein Rohr mit
@ 1000 mm und einer Lange von
6 m einvibriert. Danach erfolgte
Uber das Docking-System D6 ein
Arbeitsgerdatewechsel und das im
Rohr befindliche Bodenmaterial
wurde mit dem Bohrantrieb MDBA
7000-2 ausgebohrt. Anschliefend
wurde ein Brunnenrohr eingestellt,

mit Filterkies aufgefillt und das
Aullenrohr wieder gezogen.

Fir die Herstellung der drei wasser-
dichten Spundwandkadsten wurde
ebenfalls der MRZV 16VV einge-
setzt. Die verwendeten Profile
waren bis zu 8 m lang und die
Verbauleistung betrug ca. 1000 m2,
Die Sohlen der Kdsten wurde mit
Unterwasserbeton abgedichtet.
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Die Verdichtungsarbeiten nahmen
insgesamt zwei Tage in Anspruch
und fanden in einem Bereich statt,
in dem sich vorher ein Kanal befand.
Osterried bestlckte die TM 13 mit
ihrem Vibrator und einer Rammlan-
ze, um die lockeren Aufschittungen
in diesem Bereich nachzuverdich-
ten.

Die Baustelle war wie zugeschnitten
fur die kleine und wendige Ma-
schine. Dank des Docking-Systems
konnten Arbeiten, die einen hau-
figen Arbeitsgeratewechsel erfor-
derten, sehr effizient, ohne lange
Umbauzeiten durchgefiihrt werden.

Bilder: ABI MOBILRAM TM 13 mit Vibra-
tor MRZV 16VV wdéhrend der Rammar-
beiten auf der Baustelle in Miinchen
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Projekt: Neubau Entwicklungszentrum
MTU Aero Engines AG in Minchen

Bauunternehmen: Osterried Tiefbau und Abbruch
GmbH aus Freienried

Maschinentechnik:
ABI MOBILRAM TM 13 mit Vibrator MRZV 16VV

T —————

Verfahren:

Vibrierendes Rammen und Bohren zur Herstellung
von Brunnen

Vibrierendes Rammen zur Herstellung von Spund-
wandkasten

Vibrierendes Rammen zur Bodenverdichtung

— -

Herausforderung:
Wasserhaltung, haufiges Umsetzen der Maschine mit
haufigem Verfahrenswechsel

Bild: ABI MOBILRAM TM 13 mit Vibrator MRZV 16VV beim Einbringen der Spundwandprofile

www.abi-group.com
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(Industriekultur im Herzen Miinchens

Gebriider Huber Spezialtiefbau GmbH iibernimmt Griindungsarbeiten bei dem Umbau von historischen
Industriehallen in der Miinchener Innenstadt.

Bild: Schablone fiir eine liberschnittene
Bohrpfahlwand

Bild: DELMAG Drehbohranlage RH 20 mit VDW Bohrantrieb bei der Herstellung einer iiberschnittenen Bohrpfahlwand

Inmitten der bayerischen Metropole
Minchen erlebt die Industriege-
schichte einen neuen Aufschwung.
Zwei denkmalgeschitzte Industrie-
hallen, die Jutier- und die Tonnen-
halle, werden derzeit durch umfang-
reiche Umbauarbeiten zu neuen
kulturellen Hotspots transformiert.
Das ambitionierte Projekt verspricht
nicht nur die Bewahrung des archi-
tektonischen Erbes, sondern auch
die Schaffung von Raumen fir kul-
turelle Vielfalt und gesellschaftliche
Begegnungen.

Das Bauunternehmen Gebrider
Huber ist mit diversen Gewerken an
diesem Projekt beteiligt. Einer der
wichtigsten Grundsteine fir den wei-
teren Verlauf des Projekts, war die
Herstellung einer Gberschnittenen
Bohrpfahlwand im VDW-Verfahren.
Dabei kam die Drehbohranlage
RH 20 zum Einsatz, die Uber 170
Bohrpfahle mit einem Durchmesser

von 610 mm und Langen zwischen 6
und 12 Metern installierte. In jeden
vierten Bohrpfahl wurde nach dem
Betoniervorgang ein Bewdhrungs-
korb eingestellt.

VDW steht fur ,Vor der Wand” und
das Bohrverfahren findet Uberwie-
gend Anwendung bei der Herstellung
von Einzelpfahlen und Gberschnitte-
nen Pfahlwanden. Die Besonderheit
dieses Verfahrens liegt darin, dass
sehr nah anvorhandenen Strukturen
gebohrt werden kann und dass
der Bohr- und Betoniervorgang in
einem Zuge erfolgen. Wahrend des
Abteufens wird das Bodenmaterial
im Bohrrohr geschitzt nach oben
gefordert. Wahrend des Ziehens
wird der Hohlraum mit Beton ge-
fallt. Dabei ist das Verfahren duRerst
gerdusch- und erschitterungsarm.
Diese Eigenschaften sind besonders
in stadtischen Gebieten von grofsem
Vorteil.

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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Projekt: Kreativquartier Jutier- und
Tonnenhalle in MUnchen

Bauunternehmen:
Gebr. Huber Spezialtiefbau GmbH
aus Dietramszell-Ascholding

Maschinentechnik:
DELMAG Drehbohranlage RH 20
mit VDW Doppelkopfbohr-System

Verfahren:
VDW Bohren

Herausforderung:
angrenzende historische Gebaudestrukturen,
innerstadtische Baustelle
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Installation von Vollverdrangerpfahlen in Kanada

PRECO-MSE installierte Tausende von Vollverdrangerpfihlen fiir ein Industrieprojek in Coteau du Lac.

In Coteau du Lac wird das Industriegebiet im Nor-
den erweitert. PRECO-MSE begleitete das Projekt
vom Anfang bis zum Ende. Vor dem eigentlichen
Bau der Industriehalle mussten umfangreiche Bo-
denverbesserungsmallnahmen durchgefihrt wer-
den. Fir die Installation von Vollverdrdangerpfdhlen
in wechselnden Bodenbedingungen setzte PRECO-
MSE ein ABI MOBILRAM TM 20 und eine DELMAG
Drehbohranlage RH 34 ein.

Bild: ABI MOBILRAM TM 20 mit Vibrator MRZV 20VV

Die TM 20 ist anders als eine Standardmaschine auf
einem kleineren Tragergerdt SR 30 aufgebaut und
verflgt Gber eine Leistung von 340 kW. Fiir den Ein-
satz auch unter harteren klimatischen Bedingungen
in Kanada erhielt die Maschine ein Winterpaket,
sowie zahlreiche weitere Optionen, wie z. B. die
Anbausatze Klemm- und Brechvorrichtung und
Imlochhammer.

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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Bilder: DELMAG Drehbohran-
lage RH 34 mit Kellybohran-
trieb und Betonierkelly (links)

Vollverdridnger-Baustelle in
Coteau du Lac (unten)

Projekt: Gebaude D in Coteau du
Lac, Kanada

Bauunternehmen:
PRECO-MSE aus Vaudreuil-Dorion, Québec

Maschinentechnik:

DELMAG Drehbohranlage RH 34 mit Beto-
nierkellystange

ABI MOBILRAM TM 20 mit Vibrator
MRZV 20VV

Verfahren:
Vollverdranger im Bohrverfahren und Voll-
verdranger im Rammverfahren

Herausforderung:
wechselnde Geologie, groRRe Tiefen, enger
Zeitplan

www.abi-group.com
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Auf der Baustelle wurde die TM 20 in den Bereichen
eingesetzt, in denen Vollverdrangerpfahle mit
einem Durchmesser von 356 mm (14 Zoll) abgeteuft
wurden und eine geringere Tiefe notwendig war.
Der Vibrator MRZV 20VV brachte diese mihelos
auf die geforderte Tiefe von Gber 15 m (50 FuR).

Die DELMAG Drehbohranlage RH 34 wurde zusatz-
lich mit einer 7,5 m Betonierkelly ausgestattet um
die vorgegebene Tiefe von bis zu 22 m (72 FuR) zu
erreichen. Der Durchmesser der Vollverdranger-
pfahle betrug 320 mm (12,5 Zoll) und 356 mm (14
Zoll). Nach dem Einbringen des Bohrwerkzeugs auf
Tiefe folgte wahrend des Ziehens der Betoniervor-
gang. Zusammen installierten beide Maschinen
6300 Pfahle.

29

Caroline Théorét, Geschaftsfihrerin
PRECO-MSE

,Wir mochten uns bei ABI bedanken. Sie haben auf
vielerlei Art und Weise dazu beigetragen, dass wir das
Projekt friher als geplant abschliessen konnten. Tag
fur Tag konnten wir uns von der Robustheit und Effi-
zienz der Maschinen Uiberzeugen und wie problemlos
sie die 320 mm und 356 mm grofRen Vollverdranger-
pfahle installiert haben. Der Einsatz der Betonierkelly
und des ABI Rammlanzen-Systems waren essenziell,
um auf dieser Baustelle die erforderlichen Tiefen zu
erreichen. Wir konnten die Arbeiten ohne Probleme,
Pannen oder Unterbrechungen durchfiihren.”

ABI Gruppe NEWS - Ausgabe 2023
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TM 20 beim Bahnprojekt in Norwegen

Hercules Fundamentering beteiligt sich mit dem ABI MOBILRAM TM 20 an einem komplexen Infrastruk-

turprojekt der Norwegischen Bahn.

Seit September 2021 fihrt Hercules verschiedenste
Grindungsarbeiten an der Bahnstrecke vom Bahnhof
Drammen nach Sundhaugen durch, die ein zentraler
Teil der Vestfold-Bahn ist. Dazu gehdren Arbeiten am
und um den Bahnhof Drammen, an einer Uferpro-
menade, einem FulRgangertunnel und an Teilen der
neuen Stadtbricke Gber den Gleisbereich.

Der Auftraggeber fir die Streckenerweiterung von
Drammen nach Sundhaugen ist Bane NOR. Die Re-
gierungsbehdrde ist zustandig fir den Betrieb und
Ausbau des norwegischen Eisenbahnnetzes, inklusive
Bahnhofe und Infrastrukturanlagen. Flir den Konzern
NCC, zu dem Hercules gehort, ist das einer ihrer
komplexesten Infrastrukturprojekte.

F

Das ABlI MOBILRAM TM 20 beteiligte sich beim
Einbringen von 6100 m? Spundwande fur den Bau
des Durchlasses fir den Bahnibergang zwischen
Sgrlandsbanen und Vestfoldbanen.

Im weiteren Projektverlauf wird die TM 20 fir
Spundwandarbeiten fir die FuBganger- und Fahr-
radunterfiihrung sowie flr einige kleinere Arbeiten
im Zusammenhang mit der Grindung der neuen
Stadtbricke in Drammen eingesetzt. Ende 2025 soll
der Ausbau der neuen Strecke beendet sein und die
Linie in Betrieb gehen.

Bild: ABI MOBILRAM TM 20 mit Vibrator MRZV 30VV auf der Baustellen in Drammen

www.abi-group.com
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Projekt: Bahnausbau von Drammen
nach Sundhaugen, Norwegen

Bauunternehmen:
NCC- Hercules Fundamentering

Maschinentechnik:
ABI MOBILRAM TM 20 mit Vibrator MRZV 30VV

Verfahren:
Vibrierendes Rammen zur Herstellung von
Spundwanden

Herausforderung:

komplexes Projekt, Arbeiten im und am Bahnhof
Drammen wurden bei laufendem Betrieb in der
Nahe der Zlge und des offentlichen Verkehrs
durchgefihrt.

Bild: ABI MOBILRAM TM 20 mit Vibrator MRZV 30VV beim Einbringen der Spundwandprofile
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ABI Baggeranbaugerate

— eine Losung fur kleinere Bauvorhaben

Die ABI Baggeranbaugerate fiir Hydraulikbagger kommen vor allem bei der Umsetzung von Spezialtiefbau-

arbeiten bei kleineren Bauvorhaben zum Einsatz.

Die Gerate sind , handlich” und zu den gréften Vor-
zigen zahlen die einfache Handhabung und sehr
kurze Rustzeiten. Fir Rammarbeiten werden die HVR
Vibratoren verwendet und fur Bohrarbeiten die BA
Bohrantriebe. Wenn eine verrohrte Bohrung aus-
geflihrt werden soll, wird der Bohrantrieb mit einer
Rohrdrehvorrichtung erganzt. Am Hydraulikbagger
sind keine aufwandigen Umbauten oder zusatzliche
Steuerung notwendig.

Beliebte Einsatzbereiche sind auch auf Baustellen in
beengten Platzverhaltnissen oder beschrankter Kopf-
freiheit, wie unter Bricken oder in Industriehallen.
Flr eine grolRere Nutzlange und Reichweite kann das
Baggeranbaugerdt mit einer Loffelstielverlangerung

von 2,5 m erganzt werden. Abhangig vom Baggertyp
kdnnen mit der Loffelstielverlangerung Nutzlangen
sogar bis zu 10 m realisiert werden.

Durch die Verwendung von Schnellwechselsystemen
konnen die Ristzeiten verkirzt und die Handhabung
vereinfacht werden. Die Gerdatekombination mit
Schnellwechselsystem und Loffelstielverlangerung auf
einem speziellen Transportgestell ist auf der Baustelle
in wenigen Minuten einsatzbereit.

Die ABI Baggeranbaugerate eignen sich fir Hydraulik-
bagger ab ca. 15t und sind ideal fir hdaufig wechselnde
Baustellen und auch fir Anbieter von Mietbauma-
schinen.

I,

Bild: ABI Baggeranbaubohrantrieb BA 2200 und Gerdtekombination ,,Plug and play” HVR Vibrator mit Léffelstielverldngerung,

Schnellwechsler im Transportgestell

www.abi-group.com
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Vorteile
von Baggeranbaugeriten:

e Kompakt
e Kurze Rustzeiten
e Schnelle Einarbeitung von Bedienpersonal

e ,Plugand play“-Loésung fir die Gerdatekombination HVR Vibrator oder BA Bohran-
trieb mit Loffelstielverlangerung und Schnellwechselsystem

Bild: ABI Bohrantrieb BA 2200 mit Schnellwechsler und Léffelstielverlingerung mit 10 m Schnecke im Baustelleneinsatz
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Erdwarmebohrungen mit ABI Baggeranbaubohr-
antrieb und Rohrdrehvorrichtung

Das Unternehmen Immo-Control GmbH baut ClimaBalan-
ce-Hauser mit einem klimafreundlichen Gesamtenergie-
konzept. Die Bohrungen fiir Nutzung der Erdwédrme werden
mit den kompakten ABI Baggeranbaugerdten realisiert.

Der Clou bei einem ClimaBalance-Haus ist ein Heizkonzept
mit einem Energiemix aus Erdwarme, Umhillungstem-
perierung sowie Warmerickgewinnung aus Abluft und
Photovoltaik. Ein ClimaBalance-Haus soll keine Heizkosten
generieren und dabei nicht teurer sein als ein konventionell
gebautes Haus.

FUr die Nutzung der Erdwarme werden Sonden in den
Boden eingelassen, die an einer Baustahlkonstruktion
befestigt werden. Je nach Bodenbeschaffenheit wird un-
verrohrt nur mit dem Bohrantrieb oder verrohrt zusatzlich
mit Rohrdrehvorrichtung gebohrt. Die Bohrtiefe betragt
ca. 4 mund der Durchmesser 650 mm. Die Erdwarmeson-
den haben eine Rohrldange von insgesamt 65 m und sind
aufgewickelt zu einer Spirale mit 500 mm Durchmesser.
Nach dem Einstellen der Erdwarmesonde wird das Rohr
mit Hilfe der Rohrdrehvorrichtung gezogen und steht fur
die nachste Bohrung bereit.
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Bild: Verrohrte Bohrung mit dem ABI Baggeranbaubohr-
antrieb BA 2200 und Rohrdrehvorrichtung

Bild: Unverrohrte Bohrung fiir eine Erwédrmesonde mit dem ABI
Baggeranbaubohrantrieb BA 2200
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Bild: Installation der Erdwdrmesonde in die verrohrte
Bohrung
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Erinnerung zum 100. Geburtstag von Alfred Heichel

Am 11.Dezember 2023 ware der Firmengriinder Alfred Heichel 100 Jahre alt geworden.

Alfred Heichel wurde im Sudetenland geboren. Seine
Jugend war durch den zweiten Weltkrieg gepragt. Zum
Kriegsende geriet er in russische Gefangenschaft in der
N&dhe von Worronesch. Als technisch versierter junger
Mann arbeitete er dort als Bauleiter beim Wieder-
aufbau des demontierten Buna-Werks. Nach seiner
Entlassung 1948 kam er nach MeilRen und studierte
Maschinenbau. Nach dem Studium trat er die Stelle
eines technischen Leiters im MeiBener Kabelwerk
an. Nur mit einer Aktentasche verliels er 1955 Uber
den S-Bahn Fluchtweg die damalige DDR nach West-
Berlin und arbeitete bei der Firma AEG als Leiter der
Arbeitsvorbereitung.

Von West-Berlin wechselte er 1962 zur Firma CONTI
nach Babenhausen und wirkte beim Aufbau der Nie-
derlassung flr Folienprodukte mit.

Sein Interesse galt aber den Baumaschinen. Im Jahr
1967 bereits vor der eigentlichen ABI Firmierung
stellte er das MOBILRAM 7500 zum Einbringen von
Kanaldielen vor. Diese Maschine war der Vorlaufer fur
die spatere ABI MOBILRAM RE-Reihe.

DasJahr 1967 war neben den beruflichen Erfolgen ein
sehr wichtiges Jahr im Privatleben von Alfred Heichel.
Er heiratete seine Frau Ingrid, die ihm stets privat und
beruflich den Ricken starkte.

Bild: Alfred und Ingrid Heichel - hinter jedem erfolgreichen
Mann steht eine starke Frau.

Bild: Alfred Heichel beim Baustellenbesuch, hier holte er sich
seine Inspiration fiir weitere Maschinenentwicklungen.

1974 grindete Alfred Heichel die ABI in Babenhausen.
Die erste Mitarbeiterin war seine Frau Ingrid. Bereits
ein Jahr spater stellte er die erste Makleranlage ABI
MOBILRAM RE 7500 vor, welche, wie sich spater
herausstellte, die wichtigste Ausgangsbasis fir die
Zukunft der Firma ABI war.

Ertrieb die Entwicklung der Makleranlagen unermud-
lich voran. In der Fachpresse wurde er in den 70-er
Jahren als Erfinder der wirtschaftlichen Teleskop-
makler-Systeme bezeichnet, die er unter dem Motto
,ABlimmer eine Nasenlange voraus” vertrieb. Flr die
Erklarungen seiner Maschinen verwendete er gerne
den Satz ,hydraulisch der Muskel, elektrisch der Nerv”.
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Bild: Alfred Heichel auf Baustelle - die Effizienzsteigerung und
maschinelle Erleichterung im Baustellenalltag war ihm immer
wichtig. Er interessierte sich fiir das Feedback der Anwender
und packte die Probleme an.

Er pragte die Unternehmenskultur Gber 20 Jahre
mit seinem umtriebigen Wesen und brachte einige
Maschinenentwicklungen auf den Weg, wie die ABI
Drehbohrgerate BE-Reihe oder die Anbauvibratoren
HVR, das Hydro-Press-System und die bekannte TM-
Maklerreihe in den Neunzigern.

Trotz seiner gesundheitlichen Probleme beteiligte er
sich bis zum Schluss am Firmengeschehen. Er starb
am 07. August 1995 im Alter von 71 Jahren.
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Mit Stolz wirde er auf die Weiterentwicklung von ABI
blicken. Ein unternehmerisches Erbe, das von seinen
Séhnen Christian und Matthias erfolgreich fortgefthrt
wird.

Qi 7 f\\

Bild: Alfred und Ingrid Heichel anlésslich der ABI Hausaustel-
lung verbunden mit dem 70. Geburtstag von Alfred Heichel im
Jahr 1993.
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